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Innhold:

 Kort beskrivelse av
prosjektene

e Resultater
ombordproduksjon

* Resultater produksjon
av klippfisk fra lange
og torsk.
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Beskrivelse:

Malsetning:

Den overordnede malsetning med prosjektet er a utvikle en metode for
utblgdning som sikrer god kvalitet pa linefanget fisk for anvendelse i
klippfiskproduksjon.

Arbeidspakke 1: Uttesting av isslurrysystem om bord i linebat

Arbeidspakke 2: Produksjonsforsgk i klippfiskbedrift

Arbeidspakke 3: Kartlegging av reklamasjoner
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Isslurry | produksjonslinja om bord | M/S Loran

Manuell blggging

Utblgdingskar 1 Utblgdingskar 2

Maskinell kapping

!

Slgying

——

Innfrysing

14

Fryselagring
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Smaskalaforsgk ombord

. RéStOff, 2_4 kg Ia nge Logging temperature in individual fish

* Fisk utblgdd i ulike tider,
* Temperaturmalinger

* Med og uten isslurry

* pH malinger

e Sensorisk vurdering

* \elge betingelser for utblgdning i
storskalaforsgkene.

Measuring pH in fish meat Logging temperature in bleeding tank
with fish
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Temperaturmalinger

Temperatur under forsgk med isslurry |

Vanntemperatur 0-1°C
utblgdningskar

Temperatur i fisk inn i 4-5 °C
skyllekar/bulktank

Vanntemperatur i -1-+1°C
skyllekar/bulktank

Temperaturifiskutav  0-2°C
skyllekar/bulktank

Temperatur i fisk f@r 1.4-6°C
innfrysing
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Uttesting av ulike utblgdningstider
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Ulikt resultat for ulik tid
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Storskala produksjon ombord

Produksjon med isslurry:
« 30 min utblgdning

« Temperatur i utblgdning
tank 5-6 °C

Produksjon med sjgvann:

« Vanlig produksjon
(Kontroll)

« Temperatur i utblgdning
tank 13-15 °C

b/ BN

v gt i \ ‘..;
Skipper og forskere vurderer utblgdingsgraden i hodekappet lange.

Evaluering i langefileter.
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Resultater produksjon av klippfisk

Linerastoff utblgdd ved to ulike

temperaturer:
1) Sjegvann 13-15 °C
2) Isslurry 4-6 °C

Folgende malinger ble utfart:

«  Teksturmaling

*  Sensoriskvurdering etter skjema
« Instrumentell fargemaling

«  Utbytte

« pH

* Vraking av ansatte ved bedriften
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Gjennomfaring forsgk:

« Rastoff lagret fryst i 2 mnd.

« Tint ca. 18 timer ved ca. 8°C
* Pickelsaltet i 14 dagerved 8 £ 1,0 °C
 Omlagt, modneti 14 dager ved 4,7 £ 1,6 °C
 Tarka

* Lagretved 3°C




Score
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Rastoffbeskrivelse

Vekt slgyd/hodekappet
- isslurry gruppen 3,1 £ 0,7 kg (n=156),
- sjgvann gruppen 3,2 £ 0,6 (n=120)

R¢dfarge R¢dfarge Spaltlng R¢dfarge R(adfarge Spalting
Loins buk Loins buk
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Isslurry Sjgvann
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Teksturmaling
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Klippfiskkvalitet

Sensoriske vurderinger

Sjgvann

Isslurry
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Sensorisk kvalitet

Score
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9 Klippfisk
8
: - |
6
5
4
. M Isslurry
5 M Sjpvann
1
0 T T
N
‘ o
& S
- Lagret klippfisk (3 mnd.)
9 T
8
7 T T
6 I M Isslurry
5 B Sjgvann
4
3
2
1
0 T

Vurdering av Isaltfisk - Gr.stranda Gruppenr:

nr

nr

nr

Dato:28.11.12 preve nr nr
skala
Farge Helt hvit (uvanlig hvit) 9
(grunn- 8
farge) Hvit som normalt god saltfisk 7
6
Svakt gra/merk 5
1
Gra/merk 3
2
Meget gra/megrk 1
Gulfarge Ingen gulfarge 9
8
Svakt gult preg og/eller sma gule fl. 7
6
Noe gult preg og/eller gule flekker 5
4
Tydelig gult preg og/eller gule flekker 3
2
Kraftig gult preg og/eller store gule fl. 1
Rgdfarge Ingen rgdfarge 9
(blodfeil) 8
L-loins  Svakt rgdlig skjeeri lions eller buk 7
B-buk 6
Noe rgd farge i muskel og/eller sma 5
rgde flekker 4
Rgd farge i muskel og/eller rede fl. 3
2
Tydelig red farge og/eller rede omr. 1
Spalting Heltjevn (uvanlig jevn) ¢)
8
Normal som for god saltfisk 7
6
Litt spaltet/opprevet 5
4
Moderat spaltet/opprevet 3
2
Kraftig spaltet/opprevet 1
Flekke- Ingen flekkefeil 9
feil 8
Smé/ubetydelige flekkefeil 7
6
Noe flekkefeil 5
4
Moderate flekkefeil 3
2
Store flekkefeil 1

Kommentarer I
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Sensorisk kvalitet

. ippfisk | Lagretkippfisk

Sjgvann Isslurry Sjgvann Isslurry

Superiorandel % 71 80 81 86

Blodfeil % 24 15 13 5

Spalting/oppriving % 10 7 8 2
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Oppsummering forsgk med lange

Produksjon om bord

Lav temperatur er essensielt for god kvalitet
Isslurry har effekt pa kvalitet
Bruken av isslurry om bord bgr optimaliseres
Optimal temperatur og utblgdningstid for storskala
e Utblgdning i 30 minutt
* Temperatur i utblgdningskar 5-6 °C

Ferdig klippfisk

* Behandling med isslurry gir 9 % st@rre andel superior

* Forskjellen reduseres ved lagring

* Isslurry gir redusert omfang av megrke partier rundt gattomradet og bakover
sporden

» Positiv effekt grunnet lav temperatur i fisken, gir redusert kjemisk/enzymatisk
nedbryting, samt reduserer innfrysningstiden for rastoffet

* Fastere fiskekjgtt ved bruk av isslurry
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Mal

Overordnede malsetning med
prosjektet

* videreutvikle metoder for utblgdning som sikrer
god kvalitet pa linefanget torsk for anvendelse i
klippfiskproduksjon.

Delmal:

e Uttesting av forskjellig drift av line og
temperaturregimer i produksjon om bord i M/S
Loran.

* Vurdere hvordan drift av line og forskjellige
temperaturregimer pavirker kvaliteten pa rastoff
og ferdigprodusert klippfisk.
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Gjennomfaring

Arbeidspakke 1: Tokt, produksjon av rastoff

Produksjon av torsk i forskjellige temperaturregimer og dragehastighet

Kode [Type
1.1 Kontroll Sjgvann i utblgdningstank og skylletank (normal drift av redskap)
1.2 @kt vannmengde @kt sjipvannmengde i utblgdningstank, ellers som 1.
1.3 Sjevann og isslurry Sjgevann i utblgdningstank og isslurry i skylletank
1.4 Isslurry og isslurry Isslurry i utblgdningstank og skylletank
1.5 Endring i Sjevann i utblgdningstank og skylletank
dragehastighet

Arbeidspakke 2: Produksjonsforsgk i klippfiskbedrift med rastoff fra tokt

- Kvalitetsvurdering av tint og flekket rastoff.

- Salting og t@rking av rastoff ved bedrift

- Utbyttemalinger, sensoriske og instrumentelle malinger av tekstur, farge, spalting,

temperatur

- Kvalitetssortering av klippfisk.
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Registreringer ombord

Serie Vann temp Vann temp Temp fisk inn Vann temp Temp fiskinn | Temp fisk fgr
utblgdning- utblgdning- i utblgdning- skyllekar i skyllekar innfrysning
tank 1 tank 2 tank 1 (°C) (°C)
(°C) (°C) () (°0)
1.1-tokt 1 4,4 4,4 3,8 4,4 4,2 4,3
1.1-tokt 2 5,1 5,1 2,2 5,3 4,4 4,6
1.1X-tokt 2 6,1 6,2 2,4 6,4 6,5
1.2-tokt 2 5,6 5,5 2,0 5,8 4,6 5,3
1.3-tokt 1 5,7 5,7 5 -0,9 5,7 1,3
1.3-tokt 2 5,1 5,1 2,3 -0,3 4,5 1,7
1.4-tokt 1 3,0 4,2 -0,7 3,7 -0,1
1.4-tokt 2 1,9 2,4 -0,6 2,4 0,7
1.5-tokt 2 6,1 6,2 2,4 6,4 6,5
Serie Mengde (kg) Mengde (kg) Totalt(kg)
tokt 1 tokt 2
Serie 1.1 1824 3120 4944
Serie 1.2 5520 5520
Serie 1.3 1872 3456 5328
Serie 1.4 2496 3360 5856
Serie 1.5 1032 1032
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Resultat: tekstur

4,0 - 3,877 3,75 3,788 3,793

M rastoff
M saltfisk

Gruppe
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Resultat: utbytte
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Resultat: kvalitetsvurdering
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